SANAYI YAPILARINDA AYDINLATMA

Konu ikiye ayrilir: Giinisigiyla aydinlatma, lamba 1s181yla aydinlatma. Once, aralarinda genel bir
karsilastirma yapmak, sonra da degisik gereksinmeler karsisinda her birinden yararlanma
olanaklarini arastirmak yararli olacaktir.

GUNISIGI - LAMBA ISIGI

Glinisigimin en énemli 6zelligi 151k kaynagini segmek olanagindan yoksun olusumuzdur. Bagka
bir deyisle, gimisig1 ile aydinlatmada 151k kaynagi verilerinden biridir. Bu verinin 6nemli
Ozelliklerini kisaca siralayalim.

Glinis1g1 gilines 15181 ve gok 15181 olmak tizere ikiye ayrilir. Glines 15181, glinisiginin, atmosfer ya
da atmosferde askida bulunan cisimlerce (sis, bulut, toz vb.) difiizyona (vayinmaya) ugratilmadan
yeryiiziine inen boliimiidiir. GOk 15181 ise glinesten gelen 15181n atmosferde yaymmaya ugrayan
bolimidiir.

Giines 15181 paralel 151nl1, dogrultulu yani kuvvetli gélge atan, dogrultusu siirekli olarak degisen,
yeginligi giindiiz siiresince ¢ok biiyiikk oranlarda ve diizensiz olarak degisebilen ve de uzun
stireler (giinlerce, haftalarca) sifir olabilen, rengi beyazla turuncu arasinda degisen bir karakter
gosterir. Yaptigr aydinlik iilkemizde, yatayda, yaklasik olarak O (sifir) ile 800.000 liiks arasinda
degisir.

Gok 15181 yayimik yani dogrultusu olmayan (ve degismeyen), golge atmayan (az uzaklikta ¢ok
yumugak ve saydam golge atan), rengi, beyazdan maviye, diizensiz olarak degisen, yeginligi
giindiiz stiresince belirli sinirlar icinde degisen bir karakter gosterir. Yaptigi aydinlik gilindiiz
sliresince yatayda 5.000 ile 20.000 liiks arasinda degisir.

Yukaridaki Ozelliklerden otiirii giinisigiyla aydinlatma hesaplarinda (yani bir yapimin iginde
gerekli minimum aydinlik ¢oklugunu giinisigi ile elde edebilmek i¢in disa agik saydam ya da yari
saydam yiizeylerin minimum alanlarimin hesaplanmasinda) yalnizca gok 15181 dikkate alinir.
Giines 15181m1n yapilarin igine dolaysiz olarak girmesi durumunda cok biiytik 1siklilik farklart,
kamasma ve benzeri sakincalar dogacagindan, bu 1s181n gesitli yontemlerle engellenmesi saglanir
ve gerekli minimum aydinlik hesaplarina katilmaz. Bu durumuyla giinisiginin 6zellikle yaymik
karakterde genel aydinlatma i¢in elverisli oldugu gortilmektedir.

Lamba 15181 yeginligi ayarlanabilen ve zaman i¢inde degisme gostermeyen, yayinik ya da
dogrultulu olabilen, dogrultululuk ve yaymniklik orani1 ve dogrultusu ve benzeri daha bir¢ok
Ozellikleri ve bu arada rengi (tayfsal yapisi) ¢esitli gereksinmelere gore segilebilen ve
ayarlanabilen bir karakter gosterir. Bu durumuyla aydmnlatma tekniginin gereklerini yerine
getirme konusunda biiyiik olanaklar saglar. Buna karsilik belirli oranlarda isletme giderlerini
gerektirir.

SANAYI YAPILARINDA AYDINLIKLA ILGILIi GEREKSINIMLER VE
COZUMLER
Konu bu bakimdan {i¢e ayrilabilir:

1- Aydinligin niceligiyle ilgili gereksinmeler

2- Aydinlhigin niteligiyle ilgili gereksinmeler

3- Ozel gereksinmeler
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1- Aydinhgin niceligiyle ilgili gereksinimler ve ¢oziimler

Yapilan isin inceligi, yani secilmesi gereken ayrintilarin ufakligi, bu ayrintilar arasindaki ya
da ayrintilarla ¢evresi arasindaki yansiticilik farklari, ¢alisma hizi, ¢aligma siiresi, konunun
hareketli olup olmamasi gibi faktorler aydinligin niceligiyle ilgili gereksinmeyi belirler.
(Yukaridaki veriler uygun birimlerle verildiginde gerekli minimum aydinlik hesaplanabilir.)

Aydinligin yeterli olmayisi, hemen hemen biitiin alanlarda, ¢alisma hizinin diismesi, hatali
imalatin artmast (malzeme ve enerji israfimin artmast), is hastaliklar1 ve is kazalarinin
artmasi, kaliteli iscilerin kisa siirede yipranmasi ve benzeri sonuclarla, genel olarak,
randimanin ve kalitenin diisiikliigliniin 6nemli nedenlerinden birini teskil eder. Gereginden
fazla aydinligin ise, nitelik bakimindan teknigine uygun olmak sartiyla, asir1 yiiksek
degerlere ulagmadik¢a, aydinlatma giderlerinin artmasindan baska sakincasi yoktur. Bu
bakimdan aydinligin niceligiyle ilgili gereksinmeler alt sinirlarla belirlenir ve gizelgelerde ya
minimum degerler ya da minimum ve yeterli (iyi) olmak {izere her konu i¢gin iki deger verilir.

Cesitli sanayi kollarin degisik ¢caligma birimleri ve buralardaki cesitli calisma sekilleri igin
gerekli minimum aydinliklar hesaplanarak genis cizelgeler tertiplenmistir. Birbirinden farkl
yiizlerce ¢alisma konusunu kapsayan bu c¢izelgelerin bu yazi smirlar1 iginde yer almasi
olanaksizdir. Asagidaki drnekler gerekli aydinlik diizeyleri bakimindan bir fikir verebilir.

Dokiim evleri

Cekirdek ve kalip yapimu, kaba i§1er......cccoeviiiiie i 200~400 liiks
INCE ISIOT..vviiiiii i 350~700 liiks
Mulajlarin dOkiimil ve ayrilmast  ......ccooceoviiiiiiiiiee e 200~400 liiks
temizleme, ¢apagini alma ..........cccoevvveeienerieniennn, 200~400 liiks
Yoklama, Kontrol, Kaba e 500~1.000 liks
INCE .t 1.000~2.000 liiks
Kagit Sanayi
Ogiitme, yogurma, SIINAITIEME  ....ovoviiiccce s 150~300 liiks
Kagit makinesinde kesme, sekillendirme.............coceovveiiriiiiniicnesee e 200~400 liiks
Kagit makinesi (1slak yan) oo 300~600 liiks
Kagit makinesi (KUru yan, KONIol) ........coeoeieieiiiiesece e 400~800 Liiks

Konfeksiyon (hazir giyim) sanayi
Kumaglarin yoklanmasi, kontrolii

acik renkli kumasglar............cooooooiiiiiiiiie 1500~3000 liiks
koyu renkli kumaslar...........ccoooviiiiiiiinns 2500~5000 liiks
Bigme ve {itii, agik renkli KUmaglar.........cccoooveviiiiiiiiiiie i 500~1000 liiks
koyu renkli kumaglar...........ccoceviiiiiiiiiicnns 1000~2000 liiks
Dikis ve garnitiir, agik renkli Kumaslar..........ccccovvvvviiiiiiiiiisee e 750~1500 liiks
koyu renkli kumaslar...........ccoocoviiiiiiniinns 1500~3000 liiks
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Konserve Sanayi
Firelerin ayrilmast = s 200~400 liiks
Temizleme, yIkama = e 200~400 liiks
Renk ayirmasi (KESME DOMIMEL)  voveeeeeeeieieesc st 1000~2000 liiks
Kesme ve kat1 kKisimlarin ayrilmasi........cocceeoeiieiiniiisieee e 300~600 liiks
Kurutma, BB e ——— 200~400 luks
MaKINe ile ..o 300~600 liiks
Dolu kutularin yoklanmasi (671nek alma) ............ccccooovviiiiiiiiiiiee e 1000~2000 liiks
Kutular iizerinde ¢alisma, yoklama-Kontrol ...........cccccevvvieiiiniic e, 1000~2000 liiks
lehimleme ..., 300~600 liiks
ambalajlama..........cccccveveiiiici 150~300 liiks

Mekanik atolyeleri
Alistirma (ajustaj) makinesinde

kaba 1Sler.....ccovvveiiiiiiii s 250~500 liiks
INCE ISIOT. . viiviiiiiiiiiccit e 400~800 liiks
hassas 1SIET .....ccvviiiiiiii e 1000~2000 liiks
¢ok hassas iSler ......covvevviiiiiie i, 2500~5000 liiks

Tekstil Sanayi (dokumacilik)

Pamuk
Balyalarin agilmasi, Karigtirma, ayIrma ..........cccceveeeeneneenienesee e 100~200 liiks
Tarama, germe, cirisleme, bobinleme, €ZIrMe ..........cccveiierieiierie e 200~400 liks
Iplik haling SOKIMA oottt 400~800 liiks
Yoklama-kontrol, duran pargalar ...........cccceriiieiiiin e 400~800 liiks
hareketli pargalar ..........ccccooeeiiiiiiininence 1500~3000 liiks
Ipek ve sentetik iplikler
Zamkini ¢ikarma, boyama, Kurutma ...........ccooeeeiiiiiiiiieiicse e 100~200 liks
Bobinleme, biikme, iplik haline sokma
acik renkli ipliKIer........ccoovvvveiiiiii e 200~400 liiks
koyu renkli iphiKIer .........ccooeeiiiiicee 750~1500 liiks
DOKUMA 400~800 liiks
Yiin
Balyalarin agilmasi, Karigtirma, ayirma ..........cccoeereeriieeieeniee e 100~200 liiks
Yoklama-kontrol 400~800 liiks
Tarama, germe, cirisleme, biikkme, bobinleme ...........ccvvviiiiniienienii s 200~400 liks
Iplik haline sokma, DEYAZ.....ooeiiiie 200~400 liiks
FENKI ... 400~800 liiks
Dokuma, DEYAZ....oiieee 400~800 liks
FENKI ..o 750~1500 liiks
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Aydinlatma hesaplarinda yararlanilacak maksimum g6k 15181 degerini CIE (Uluslararas:
Aydinlatma Komisyonu) agikta ve yatayda, yani yarim kiire biiylikliigiinde bir gok pargasini
goren yiizeyde 5.000 liiks aydlik yapan deger olarak saptanmistir. Oniinde gogii érten bir
engel bulunmayan pencereler yatay iseler yarim, diisey iseler dortte bir kiire biiyiikligiinde
g0k pargasi goriirler. Egik pencereler ve oniinde engel bulunan pencereler 6zel durumlarina
gore hesaplanir. Bir pencereden girebilecek gok 15181 o pencerenin gordiigii gok parcasiyla
orantilidir. (Giines 15181 hesaba katilmadigi gibi, kaba bir hesap icin yerden yansiyan 151k ta
ihmal edilebilir.) Demek ki maksimum 151k yatay (va da yataya yakin) bir gat1 penceresinden
girebilir. Yerden yansiyan 1s1k ihmal edilirse ve gogii orten engeller yoksa, diisey pencereden
girebilecek 151k, ayn1 biiytikliikteki yatay pencereden girebilecek 1518in yarist oranindadar.

Bir hacmin i¢indeki aydinlik diizeyi, cam yiizey alaninin déseme yiizeyi alanina oraniyla,
kiigiik degerler i¢in, dogru orantilidir. Yani, verilmis bir hacim i¢in cam yiizey alani arttikca,
o hacimdeki aydinlik ta bu artisla dogru orantili olarak artar. Bu dogru orant1 1/6’dan daha
biiyiik degerler i¢in bozulur ve aydinlik artmasi azalarak birim aydinligin elde edilmesi
gitgide daha pahal1 hale gelir.

Bir hacim i¢in déseme yiizeyinin bir boli altis1 oraninda, yatay kabul edilebilecek egimde
cam yiizeyler diisiiniilse, ¢alisma diizleminde aydinlik (pencere randimani %80 ve hacim
aydinlatma randimani %40 alimirsa) 5.000 x 1/6 x 0,8 x 0,4 = 270 liiks bulunur. Cam yiizey
(dograma yiizeyi degil) doseme yiizeyinin yarist oraninda olsa bile, yukarida hesaplanan
aydinlik 700 liiksii pek gecmez.

Gerekli minimum aydinliklar c¢izelgesiyle ilgili ornekteki degerler gozden gegirilirse
yukarida, oldukea iyi sartlar igin hesaplanmis olan 270 IX (hatta 700 liiks) aydinhigin, bir gok
calisma konularinda fazlasiyla yetersiz kalacagi goriiliir.

Biiyiik alanlar kaplayan sanayi yapilarinda cogu kez yan duvarlardaki pencereler aydinlatma
acisindan bir deger tasimaz. Ve ¢ogu zaman da hacmin fonksiyonu bakimindan duvarlara
pencere yapilamaz, ya da yandan gelen 151k zararli olabilir. Yani biiyiik bir ¢ogunlukla ¢éziim
tepeden aydinlatma seklindedir.

Bazi sanayi yapilarinda hacmin yiiksekligi fazladir. 8~10 metre yiiksekliklere sik sik
rastlanmakta, yiikseklik 15, 20 hatta 30 metreye cikabilmektedir. Boyle yiiksek hacimli
sanayi yapilarinda ¢ogu kez igerinin havasi ve 6zellikle yiiksekler toz ve buharla doludur. Bu
durumlarda pencere ve yaymmik 1sik veren aydinlatma araglarinin elde edilen 151k hemen
diftizyona ugrar ve ¢alisma diizlemine yeteri kadar inemez. Bu gibi durumlarda giinisigiyla
aydinlatmadan biisbiitiin vazgegmek gerekir.

Yukarida glinisigiyla aydinlatmanin yetersiz kalabilecegi belli basli durumlar gosterilmistir.
Bu durumlarda lamba 15181 ile aydinlatma yapmak zorunludur.

GlinisiZinin nicelik bakimindan yetersiz kalacagi her durumda lamba 15181yla aydinlatmada
ekonomik faktor biiyilk onem kazanir. Isik kaynaklarinin dogru se¢imi ve aydinlatma
araglarinin her 6zel duruma gore ciddi bir sekilde etlidii gereklidir. Yiiksek aydinliklarin
gerekli oldugu durumlarda, bu aydinlik, olduk¢a yakinlara yerlestirilmis (ornegin, masalarin,
tezgahlarin bir, bir bucuk metre yukarisina kadar sarkitilmis) aydinlatma araglariyla
saglanmali ve bolgelik aydinlatma hesaplart yapilmali, ya da bu olanagin olmadigi
durumlarda, geometri ve gere¢ bakimindan 6zel olarak etiit edilmis araglar kullanilarak 11k
ve enerji israfi Onlenmelidir. Havasi pis yiiksek hacimlerde, 151k kaynaklariin yiiksege
yerlestirilmesi zorunlu durumlarda mutlaka dar huzmeli (isik demeti konisinin tepe agisi
kiigtik olan) aydinlatma araglar1 kullanilmalidir.
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Bu kurallara uyulmadig: takdirde gerekli aydinligi elde etmek i¢in, ¢ogu zaman, gerekli
olandan 15, 20 kat fazla enerji harcamalari, ya da gerekli aydinligin elde edilemeyisiyle
dogacak dolayli zararlar kaginilmaz olur. Bu konuda 1969/11 sayili mimarlik dergisindeki
“Aydinlatma Teknigi ve Mimarlik” yazisinda 6rnekler verilmistir.

Sekil-1. Topkapi’da yeni kurulan bir hazir giyim fabrikasinin biiyiik
hacimlerinden ikisindeki aydinlatma etiitlerinin bir boliimii ve arag
geometrisini gostermektedir. Aydinlatma araglari proje mimarinin
ongordigi sekle ve aydinlatma tekniginin icaplarina uygun bir
bigimde tertiplenmistir.

Sekil-2. Sekil-1’deki aydinlatma aracina ¢ok benzeyen fakat tavan yiiksekligi
farkinin gerektirdigi ayri bir geometrisi olan baska bir aydinlatma
arac1 detaylarmi gostermektedir. Bu araclar Istinye’deki bir mekanik
atolyesinin aydinlatilmasinda kullanilmistir.

Sekil-3. Derince yakinlarinda bir tank atdlyesinin aydinlatma araglari etiidiinii
gostermektedir. 14 metre yiikksege konmasi zorunlu olan araglar
calisma diizlemi iizerinde gerekli 300 Ix aydinlig1 en ekonomik bir
sekilde saglamaktadir.

Sekil-4. Levent’te bir biskiivi fabrikasinin ayirma ve kutulama bandinin
aydinlatma etlidiinii gostermektedir. Gerekli 500 Ix aydinlik az
uzakliktan ekonomik bir sekilde elde edilmistir. Reflektor sekliyle
g6z kamasmast ve boyuna siireklilikle de sakincali golgeler
Onlenmistir.

Nicelikle ilgili gereksinmeler ve ¢éziimleri konusu su sekilde 6zetlenebilir:

Nitelik bakimindan sakincali olmamak sartiyla, yeterli oldugu durumlarda giinisig1
kullanilmali, yeterli olmadigi durumlarda gilinisig1 hesaplar1 yapilarak lamba 1s181yla
yapilacak genel aydinlatmaya katkis1 bulunmali ve bu katki oran1 dikkate alinacak
biiyilikliikteyse, lamba 15181, giindiiz ve aksam olmak {izere iki kademeli olarak
diistiniilmelidir. Yiiksek aydinlik diizeyleri gerektiren isler ve her tirli 6zel durum igin
mutlaka ciddi aydmnlatma etiitleri yapilmalidir. Tozlu ve buharli ig yerlerinde giinigigiyla
aydinlatma konusunda ¢ok daha ihtiyatli olmalidir. Kirlenen cam yiizeylerin randimani ¢ok
biiyiik oranlarda azalir. Genis cam yiizeylerin temizlenmesi ise ufak aydinlatma araglarinin
temizlenmesinden ¢ok daha zordur.

Aydinhgin niteligiyle ilgili gereksinmeler ve ¢coziimler

Aydinlikta niteligin ne oldugu konusunda genel bilgi Mimarlik 1969/11 Aydinlatma Teknigi
ve Mimarlik yazisinda verilmisti. Tekrar1 Onlemek {izere sozii gecen yazi goézden
gecirilmelidir.

Nitelikle ilgili gereksinmelerin sanayi yapilarindaki gesitliligi 6ylesine fazladir ki bu konuda
bdyle bir yazinin sinirlari i¢inde ayrintilara girmek, kesinlikle olanaksizdir. Besin sanayisi,
boya sanayisi ve daha bir siirii 6nemli sanayi kolu ve bunlarin boliimlerinden her biri igin en
uygun nitelikteki aydinligin bulunmasi ise olagan iistii 6nem tasir. Yapilacak aydinlatma
etiitleri ve alinacak cogu kez basit tedbirler ve dogru secimlerle bir iilkenin toplam sanayi
tiretiminde hissedilir bir artigin elde edilebilecegini tecriibeler gostermistir.

Bu yaz1 smirlart i¢inde ancak bazi genel kurallarin verilmesine ¢alismakla yetinmek
zorunludur.
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* Parlak aletlerle calisan atdlyeler, parlak boya yapilan yerler (otomobil boyas: gibi), ve
imalatin ya da islenen gereglerin az ya da ¢ok parlak oldugu biitiin sanayi kollarinda,
konunun parlakligi ne denli fazlaysa o oranda yaymik 1s1k veren aydinlatma araglari
kullanilmahidir. Bu gibi yerlerin i¢ yiizeylerinde fazla koyuluk farki bulunmamali,
olabiliyorsa biitlin i¢ ylizeyler (doseme, duvarlar, tavan ve varsa baska yiizeyler)
birbirinden az farkli agik renklerde tertiplenmelidir. Nicelik bakimindan yeterli ise
giinig1g1 ile aydinlatma yapilmali, buzlu cam ya da benzeri gereclerle tepe 15181 ¢ozlimiine
gidilmelidir. Glinis1g1 ile aydinlatma olanaksizsa, diiz tavan bulunan yerlerde tavan beyaza
boyanarak dolayli ya da yar1 dolayli aydinlatma sistemleri se¢ilmeli, bu da olanaksizsa
genis yiizeyli reflektorler icinde fliioresan lambalarla aydinlatma yapilmalidir.

* Calisma konusunun rolyefli yani girintili ¢ikintili oldugu ve bu rolyeflerin goriilmesi
gereken biitlin sanayi kollarinda yayinik 1518 yani sira, egimi rolyefin 6zelliklerine gore
secilecek dogrultulu 151k kullanilmalidir. Dogrultulu 151k akkor lambalar, civa buharh
lambalar gibi, noktasal sayilabilecek 151k kaynaklarinin ¢iplak kullanilmasiyla ve ¢cok daha
iyi olarak 6zel reflektorler iginde kullanilmasiyla elde edilir. Bu durumlarda giinisig1 —
lamba 15181 karisimindan yararlanilabilir.

* Rengin Onemli oldugu c¢alisma yerlerinde (besin sanayi, boya sanayisinin bazi
béliimleri, vb.) civa buharli, sodyum buharli lambalar gibi, tayfi ¢izgisel karakter gosteren
151k kaynaklari1 kullanilmamalidir. Eger renk konusu ¢ok dnemliyse, sik sik renk degistiren
ginisigit da kullanilmamali, ya 06zel spektrumlu lambalar kullanilmali (heniiz
memleketimizde yapiimiyor) ya da belirli oranda akkor-fliiorisil karigimlar: kullanilmalidir.

Belirtmek gerekir ki, yukarida agiklanan en dnemli temel ilkeler bile, bu giin ililkemizde
kurulmus olan sanayi yapilarinin hemen hemen hi¢ birisinde uygulanmamis, aydinlatma
konusu basit bir nicelik hesabiyla gegcistirilmistir.

Ozel gereksinmeler ve ¢oziimler

Sanayi kollarinin bazi bolimlerinde aydinlatmayla ilgili 6zel gereksinmeler vardir. Cok ince
mekanik isler, baz1 6zel kaynak igleri, baz1 6zel laboratuar deneyleri, ¢esitli kalite kontrol ve
kusur yakalama isleri bunlarla ilgili 6rneklerdir. Bu tiirden 6zel gereksinmelerin her biri 6zel
bir aydinlatma etiidii gerektirir. Bu gibi aydinlatmalarin hemen hi¢ birinde glinisigindan
yararlanma olanagi yoktur. Cilinkii gerekli nitelik ve niceligin biiylik bir duyarlilik ve
kesinlikle saptanmasi ve saglanmasi gerekir. Bu ise ancak nitelik ve niceligini kontrol altinda
tutabilecegimiz ve ayarlayabilecegimiz lamba 15181yla miimkiindiir.

Bu konuda iki 6rnekle bir fikir vermek bu yazi sinirlari i¢inde yeterli olacaktir:

Sekil-5. Pasabahge Sise ve Cam Fabrikasinin otomatik ziicaciye boliimiindeki
kalite kontrol bankosu aydinlatma etiidiiyle 1ilgili bir detay
goriilmektedir. Konu bardak, sise ve benzeri mamulde kalip ¢izgisi ve
cok ince catlaklar olup olmadiginin ilk bakista gériinmesidir. Agiktir
ki burada yalnizca yukarida sézii gecen kusurlari fazlasiyla aydinlatan
ve bu sekilde kolayca goOriinlir hale sokan bir aydinlik diizeni
gereklidir. Yapilan kuramsal ¢aligma ve deneyler sonunda siyah fon
oniinde yukaridan asagi ¢ok kuvvetli dogrultulu bir 151810 gerekli
oldugu bulunmus ve detay siyah kumasla kapli bir kutu i¢inde 6zel
olarak etiit edilmis reflektorlerle c¢oziimlenmistir. (Calisanlarin
ellerine siyah eldiven giymeleri de onerilmistir.)
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Sekil-6. Topkapi’da bir sentetik iplik fabrikasi ve yine Topkapi’da bir iplik ve
kumas boyama fabrikasinin boyama kusurlarini kontrol bankosu
aydinlatma etlidiiyle ilgili bir detay goriilmektedir. Konu, dokuma
isleminden sonra belirli bir sekilde ortaya c¢ikan ve giderilmesi
olanagi kalmayan ve iplik halinde iken (dokuma isleminden once) gok
giic gorlinen boyama kusurlarinin iplik halinde kolayca
goriilebilmesinin saglanmasidir. Banko agik, orta, koyu iplikler i¢in
tic goze ayrilip acik, orta ve koyu mat formikayla kaplanarak goriis
alan1 igindeki maskeleyici kontrastlar minimuma indirilmis,
2500~6000 liikks degerindeki gerekli fevkalade yayinik aydinlik, renk
bakimindan 6zel bir akkor—fliiorisil karigimiyla elde edilmistir.

PSIKOLOJIK VE FiZYOLOJIK FAKTOR

Aydinlatmanin niceligi ve niteligiyle ilgili gereksinmeler ve bunlarin ¢éziimi konusu
arastirilirken, giinisigiyla aydinlatmanin, sanayi yapilarinda ¢ok siirli kaldig dikkati ¢ekmistir.
Bu boyle olmakla birlikte, aydinlatmayla ilgili olmaksizin yapilarin i¢iyle doga arasinda yeterli
iligkinin saydam camli pencerelerle saglanmasi gerekir. Bu sanayi ve baska tlirden yapilarin
icinde galigsanlarin ruh sagligi bakimindan 6nemlidir.

Basta, aydinlatma teknigi agisindan bir kusur olarak belirtilen, glinisiginin yeginlik ve renk
bakimindan siirekli olarak degismesi olaymin insan organizmasi iizerinde ve ozellikle bazi
guddelerin ¢alismasinda olumlu etkileri oldugu 1965 yillarinda ispatlanmistir. Hatta ortaya ¢ikan
bu gercegin verdigi heyecanla, hi¢ gilinisig1 olmayan yapilarin igindeki aydinlhigin elektronik
diizenlerle renk ve yeginlik bakimindan siirekli olarak degistirilmesini Ongoéren c¢oziimler
tizerinde bile durulmus fakat bunun, simdiye dek pratikte herhangi bir yansimasi gorilmemistir.

Oyle goriiliiyor ki, calisan insanin zaman zaman kafasim kaldirip pencereden bakarak, mevsim,
giinlin saati, hava durumu gibi zaman ic¢inde degisen seylerle zamam gorerek algilanmasini
saglamak onem verilmesi gereken konulardan biridir.

SANAYI YAPILARINDA AYDINLATMA VE MIMARLIK

Mimar olarak sanayi yapilar1 konusuna egilisimiz, eger, bu yapilarin planlara, i¢ ve disg
gorliniislerine sekilsel bir mimari diizen getirme hevesinin ¢ok Gtesinde bir anlayisla sanayi
is¢isinin ¢alisma kosullar1 konusunu hedef tutuyor ve bununla ilgili ger¢ek problemlere el atma
cesaretini gosteriyorsa, bu yazinin basindan beri sozii edilen ve “fazla teknik™ gibi goriinmesi
ihtimali olan konularin ele alinig1 bir anlam kazanir. Calisan insan ve 6zellikle sanayi isgisinin
cok biiyiik bir orani i¢in gorsel konfor, mimarlik mesleginin insanliga saglamakla gorevli oldugu
konforlar (uygun kosullar) arasinda en 6nemlilerinden biridir. Bu bakimdan, bu konunun geregi
gibi ele alinmasini saglamak, ya da dogrudan dogruya ele almak, dogal olarak mimarlara
diismekte ve gelismeler de bunu dogrulamaktadir.

Sazi SIREL
Haziran 1970
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Sekil-1: Topkap1’da bir hazir giyim fabrikasi1 aydinlatma etiitlerinden 6rnek
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Sekil-2: istinye’de bir mekanik atdlyesi aydinlatma araglari detayi
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Sekil-4: Levent’te biskiivi fabrikasi, ayirma ve kutulama bandi1 aydinlatma etiidiinden 6rnek
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Sekil-5: Pasabahge Sise ve Cam Fabrikasi kalite kontrol bankosu aydinlatma detay1
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Sekil-6: Topkap1’da bir sentetik iplik fabrikasi boyama kontrol bankosu aydinlatma detay:
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